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水稳基层单机宽幅一次摊铺成型施工技术
毕朝燕

( 沧州市高速公路建设管理局，河北 沧州 061001)

摘要: 我国长久以来都是采取双机分层分幅摊铺工艺对半刚性水稳基层进行施工，但是这种

施工工艺易出现并机接缝带的纵向离析问题。水稳结构层大宽度大厚度一次摊铺成形的施工技术
随着超重吨位的压路机和大宽度大厚度的摊铺机的出现而出现，该技术突破了传统的设备和摊铺

施工工艺。通过研究水稳结构层大宽度大厚度一次摊铺成形的施工技术，简要讨论该技术的摊铺
碾压工艺。
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1 工程概况
本工程为某一高速公路施工建设项目，路线全长

为 26. 7 km，本工程路面的结构层主要是由几部分组
成: 17 cm、19 cm、20 cm、32 cm厚度的水泥稳定碎
石基层分别为 100 675 m2、403 696 m2、509 390 m2、
10 028 m2 沥青结构层有 115 180. 14 m3 的工程量。为
了确保能够消除纵向接缝的问题，本工程摊铺施工过

程中将使用 DT1600 型摊铺机，碾压过程使用 32 t 中
型压路机。完工之后，对路面的压实度、的厚度等指
标进行检测，发现均满足规范的要求。
2 施工操作要点
2. 1 操作要点
相比较传统的并机分层摊铺碾压施工工序，本工

程在摊铺、碾压工序及工艺机具方面有着较大的不同
之处。本文只对水稳基层大宽度大厚度施工中的摊铺
和碾压作业进行详细的介绍。在施工之前，应先根据
工程的具体情况以做好施工机械设备的准备工作，表

1 所示为水稳基层大宽度大厚度施工中的碾压作业施
工的主要机械设备。

表 1 水稳基层大宽度大厚度施工中的碾压作业施工的主要
机械设备

机械 光轮压路机 振动压路机 胶轮压路机

数量 2 台 2 台 2 台

2. 2 混合料的摊铺
( 1) 在对底基层进行铺筑之前，需要对对路基

的质量进行严格的检查，对于不符合弯沉等质量要求

的路基，需要采取有效地方法使之符合要求标准。
( 2) 在进行摊铺的时候，摊铺机是按照一侧钢

丝绳引导的高程控制方式进行自动的找平。
( 3) 为了确保摊铺机能够很好地匹配拌合，在

施工之前螺旋布料器的转动速度的传动和摊铺机的行

走速度的关系需要标定清楚，并将夯锤振动级调整稳

定清楚。在进行摊铺的时候，为了减少摊铺机断面离
析问题，螺旋布料器内的物料应确保均匀分布。物料
挡板离螺旋布料器的端部应要有 10 cm ～ 30 cm 的距
离，如果该距离大于 30 cm的时候，螺旋布料器需要
安装叶片，并且为了确保均匀布料，螺旋布料器内要

有物料料位控制装置。
( 4) 在开始摊铺之后，需要对摊铺顶面的松铺
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厚度和高程使用钢尺、拉线等工具检查，并对有问题
的部分进行纠正，可以不用调整允许范围内的误差。
( 5) 摊铺进行之后，就不能对摊铺速度和振夯

大小进行变化，并且需要稳定好摊铺的厚度、速度、
振动频率等因素。如果是因为摊铺需求确实需要对厚
度和高程进行改变时，可以慢慢地调节厚度按钮。
( 6) 禁止空仓收斗。当水稳基层施工开始的时

候，应要减少每一次布料就收斗一次的情况。只有料
斗内留有较多的混合料的时候才能进行收斗。运料车
驶离，并且料斗内留有的混合料较多时就可以进行收

斗。收斗之后需要将物料及时地补投入到摊铺机内。
( 7) 摊铺的过程中，由于卸料的原因，混合料

容易散落在履带前，所以需要有专门的人员对其进行

清理，同时也需要有人员在摊铺机的后面将少量粗细

集料的离析现象进行清理。在集料出现 “窝”的时，
立即铲除这些集料，并在这些集料的上面均匀地洒布

覆盖上一些新拌制好的混合料，然后在进行碾压。
2. 3 混合料的碾压
( 1) 碾压的原则: 碾压是依照先轻后重、静 －

振 －静的碾压机械成型。碾压主要是按照这几个步骤
进行: 光轮压路机碾压 －振动压路机碾压 ～胶轮压路
机碾压; 在进行碾压的时候，需要将 1 /2 ～ 1 /3 的轮
宽进行重叠碾压，直到全路面碾压完成，这就是一次

的碾压过程。铺筑试验路决定了压实的次数，一般情
况下，32 t以上的振动压路机需要 3 遍 ～ 4 遍的碾压，
而胶轮压路机的静压需要 2 遍 ～ 3 遍以上的碾压。
( 2) 碾压的时间: 在混合料初凝之前需要完成

碾压作业，一般情况下，从拌合到运输再到摊铺碾压

完工的时间需要控制在 3 h 以内，超过 3 h，应当要
废弃。
( 3) 碾压工艺: 碾压的过程一般是: 双光轮

YZ18 的压路机进行 1 遍 ～ 2 遍的的静压单钢轮 YZ20
弱振 － 2 遍的单钢轮 YZ32 振动 － 1 ～ 2 遍 XP302 胶轮
压路机碾压，一直到没有轮迹出现为止。具体主要是
由试验段数据决定碾压的遍数和速度。
( 4) 试验段检验数据决定振动压路机的振幅和

振动频率。振动压路机在进行倒车的时候，为了减少
混合料的鼓包问题，需要先将压路机的振动停止，然

后运动到另一个方向上再进行振动。
( 5) 为了避免废料问题确保能够碾压到路面边

缘，需要将档板设置在路面边缘的纵向并且支撑牢

固，这样能够避免跑模从而对线形造成影响。
( 6) 在碾压过程中，压路机不能够在正在进行

碾压或者是已经完工的路段进行急刹车和调头。

( 7) 碾压中，需人工将少量因离析现象的粗集
料进行清理，并且及时补给新料，然后使用刚轮压路

机补压，最后在使用胶轮压路进行碾压收光。
( 8) 在完成碾压之后需要立即检测路面的压实

度，对于不符合规范要求的压实度，需要立即进行补

压至合格为止。
( 9) 施工的时候需要能够连续不间断地施工至

完成为止，桥头应要一次成型施工，尽量避免出现施

工接缝的问题。
3 质量控制要点
( 1) 整个摊铺的过程中: 摊铺应该要按照工作

原则“以恒连续”的速度进行连续、平稳地作业。
摊铺机螺旋送料器内的物料需要能够埋满整个送料

器，这样才能够使螺旋输料率提高，螺旋工作转速减

低，并且还能使得不同容重物料之间的惯性差异减

小，从而使得摊铺层的密实度差异降低，这样经过碾

压后的路面更加平整。
( 2) 在摊铺中，为了避免离析问题的产生，摊

铺机不能够中途进行收斗，在每天摊铺结束之后，需

要将斗内剩下的混合料清理干净; 摊铺机履带下不可

以有任何的杂物残留。
( 3) 为了减少由于温度问题产生离析现象，摊

铺的温度需要进行严格控制，为了使摊铺处的松铺料

能够具有一定的压实度，需要对夯锤的功率控制好。
4 结 语
文章通过结合某一级高速公路施工建设项目，为

了确保能够消除纵向接缝的问题，采用 DT1600 型摊
铺机及 32T中型压路机配合施工操作。文章通过结合
工程特点，提出合适的机械设备选取为关键前提; 同

时系统地总结出该工程所采取的摊铺碾压施工技术措

施，提出切实可行的施工质量控制要点。从本工程实
施效果表明，本工程所采取的水稳基层摊铺碾压方式

具有防止沥青离析情况。
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